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PARCALAMA VE iNCE

OGUTME 5

Malzemelerin i§lenmesine ISITMA VE GAZ
il devam edilebilmesi icin once ALMA

bloklar parcalanir ve EPS
TOPLAMA, PARCALAMA ogutaldr. Ardindan 6gutilmiis
VE PRESLEME

Kullanilmis EPS ambalajlari ve
Loose Fill paketleme talaslari,
sikistirma unitelerinde parcalanir
ve bloklar halinde preslenir.

EPS blogu
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EPS ve Loose Fill paketleme talaslarindan
uretilmis kullanilmis ambalajlar
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Dondurulmus boncuk
straforlar

Loose Fill paketleme talaslari

S |
KULLANIM

Geri donusturme surecinde,
malzemenin karakteristlik
ozellikleri zarar gormeyip
korundugu icin, geri
donusturulmus Loose Fill
paketleme talaslari sorunsuz bir
sekilde kullanilabilir.
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GENLESTIRME

Dondurulmus boncuk straforlar,
Loose Fill paketleme talaslarina
donusmeleri icin genlestirilir ve
ardindan musterilere teslim edilir.

Ogutiilmus EPS

EPS bir geri donusum
ekstruderinde isitilir ve gaz
alma islemine tabi tutulur.
Bu sure¢ sonucunda geri
donusturulmus Polistiren
(PS) granulleri elde edilir.

PS grandlleri

EKSTRUZYON

Granuller farkli bir ekstruderde eritilir ve
CFC icermeyen bir icerik enjekte edilerek
sekil verilir. Elde edilen teller, genlesmeye
baslamamalariicin, su icinde sogutulur.

Ve bir granulator bunlari kuiguk parcaciklara
(“dondurulmus boncuk straforlar”) ayirir.
Bunlar da EPS‘den yapilan Loose Fill dolgu
malzemelerinin ham maddesini olusturur.



